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Betygsskala: U, 3, 4 eller 5

Innehall

Toleranser och passningar

Metalliska material

Metallers mekaniska egenskaper
Gjutning

Skérande bearbetning

Klippande bearbetning

Plastisk bearbetning

Industriell métteknik
Tillverkningssystem

Automation med laborationer i NC-teknik och robotstyrning
Verkstadspraktik

Studiebesok inom tillverkande industri

Mal

Studenten ska efter genomgangen kurs

1 Kunskap och forstaelse

1.1 kunna beskriva de viktigaste tillverkningsmetoderna for metalliska material,

1.2 kunna beskriva de vanligaste plastiska bearbetningsmetoderna,

1.3 kunna beskriva de vanligaste gjutmetoderna och forstd nér de &r lampliga att anvénda,

1.4 forsta grundlaggande industriell métteknik,

1.5 forstd handhavandet av en numeriskt styrd maskin eller robot,

2 Fardighet och forméga

2.1 kunna forklara och berékna hur tillverkningsprocesserna paverkas av materialegenskaperna,

2.2 kunna forutséga och forklara hur materialens struktur och egenskaper fordndras som ett resultat av tillverkningsprocesser,
2.3 kunna beskriva hur andra produktegenskaper sdsom ytor och toleranser paverkas av tillverkningsprocessen,

2.4 kunna tolka och forsta skérdata,

2.5 snabbt kunna sétta sig in i en for studenten tidigare okénd tillverkningsprocess, hur den fungerar, vad den har for
begriansningar samt var den ar lamplig att anvénda,

2.6 kunna forklara och motivera vald tillverkningsprocess,

3 Virderingsférmaga och forhallningssétt

3.1 kunna beskriva vilka parametrar som paverkar ett val av tillverkningsprocess och kunna motivera valet.



Undervisningsformer
Foreldsningar, 6vningar, laborationer och studiebesok.

Undervisningen bedrivs pa svenska, men undervisning pa engelska kan forekomma.

Examinationsformer
Kursen examineras genom foljande examinationsmoment:

Studiebesok (Mal 1.1, 1.3)
Larandemal:

Hogskolepoang: 0,5

Betygsskala: Underkédnd eller Godkénd

Tentamen (Mal 1.1-1.4, 2.1-2.4)
Larandemal:

Hogskolepoing: 4,5
Betygsskala: U, 3, 4 eller 5

Laborationer (Mdl 1.1, 1.5, 2.4)
Larandemal:

Hogskolepoéng: 1,5

Betygsskala: Underkédnd eller Godkénd

Inldmningsuppgift (inkl muntl redov) (Mal 2.5-2.6, 3.1)
Larandemal:

Hogskolepoédng: 1

Betygsskala: Underkédnd eller Godkénd

Examinationsmomentet Tentamen bestimmer kursens slutbetyg vilket utfdrdas forst ndr samtliga moment godkénts.

Studentens réttigheter och skyldigheter vid examination &r enligt riktlinjer och regelverk vid Hogskolan i Boras.

Kurslitteratur och 6vriga laromedel
Jarfors, Anders E. W. (2010). Tillverkningsteknologi. 4. uppl. Lund: Studentlitteratur

Kompletterande undervisningsmaterial pd Metalliska material och Metallers mekaniska egenskaper

Studentinflytande och utvardering

Akademichefen och kursansvarig ldrare ansvarar gemensamt for att studenternas synpunkter pa kursen systematiskt och
regelbundet inhdmtas. Resultaten av utvérderingarna bor aterforas till studenterna och ska vara radgivande infor kursens

framtida utformning.

Ovrigt
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