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Innehall
Kursen bygger till stor del vidare pa kursen metalliska material och tar sin utgangspunkt i samspelet mellan material,
tillverkningsprocess och produkters egenskaper. Sekvensen i kursen avser att belysa de olika samverkande delarna i en
processkedja som krévs for att framstilla fardiga komponenter och produkter med specifika egenskaper. Kursen innehaller
nedanstaende moment:
e Skirande bearbetning; svarvning, frdsning och borrning
Grundlaggande teori for skdrekonomi
Klippande bearbetning
Plastiska bearbetningsmetoder: Smide, valsning, strangpressning, dragning, djuppressning, platformning och
bockning
Metallers gjutning, gjutmetoder och gjututrustningar
Industriell métteknik
Toleranser och passningar
Val av bearbetningsmetod med hansyn till geometrisk form, material, bearbetningsekonomi, tolerans och ytjamnhet
Automation
Inldmningsuppgift: Finklippning
Laborationer i CNC-teknik och Robotstyrning
Verkstadspraktik

Mal
Studenten ska efter genomgéangen kurs

1 Kunskap och forstaelse

1.1 kunna beskriva de viktigaste tillverkningsmetoderna for metalliska material,

1.2 kunna beskriva de vanligaste plastiska bearbetningsmetoderna,

1.3 kunna beskriva de vanligaste gjutmetoderna och forsta nar de &r lampliga att anvinda,
1.4 forstd grundlaggande industriell métteknik,

1.5 forstd handhavandet av en numeriskt styrd maskin respektive robot,



2 Fardighet och formaga

2.1 kunna forklara och berdkna hur tillverkningsprocesserna paverkas av materialegenskaperna och kunna dimensionera
verktyg och maskiner utifran detta,

2.2 kunna forutséga och forklara hur materialens struktur och egenskaper fordndras som ett resultat av tillverkningsprocesser,
2.3 kunna beskriva hur andra produktegenskaper sdsom ytor och toleranser paverkas av tillverkningsprocessen,

2.4 kunna tolka och forsta skérdata,

2.5 kunna utfora berékningar for god bearbetningsekonomi och konstruktionsteknisk specifikation,

3 Vérderingsformaga och forhallningssatt

3.1 kunna beskriva vilka parametrar som péverkar ett val av tillverkningsprocess och kunna motivera valet,

3.2 genomf0ra berdkningar i syfte att dimensionera verktyg och vilja rétt verktygsmaskin och bearbetningsprocess for
konkurrenskraftig tillverkning.

Undervisningsformer

Foreldsningar, 6vningar, laborationer och verkstadspraktik.

Examinationsformer

Kursen examineras genom foljande examinationsmoment:

Tentamen - (Mal 1.1-1.4, 2.1-2.5, 3.1)
Larandemal:

Hogskolepoing: 5

Betygsskala: U, 3, 4 eller 5

Laborationer (inkl verkstadspraktik) - (Mal 1.5, 2.3, 2.4)
Larandemal:

Hogskolepoang: 1,5

Betygsskala: Underkédnd eller Godkénd

Inldmningsuppgift - (Mal 2.1, 2.3, 3.2)

Larandemal:

Hogskolepodng: 1

Betygsskala: Underkénd eller Godkénd

Examinationsmomentet Tentamen bestimmer kursens slutbetyg vilket utférdas forst ndr samtliga moment godkénts.

Studentens réttigheter och skyldigheter vid examination ar enligt riktlinjer och regelverk vid Hogskolan i Boras.

Kurslitteratur och 6vriga laromedel
Hageryd, Lennart, Bjorklund, Stefan & Lenner, Matz (2002). Modern produktionsteknik. D. 1. 2. uppl. Stockholm: Liber

Kompendium om gjutning finns pa kursens hemsida.
Laborationshandledningar finns pa kursens hemsida.
Kompletterande dvningar i tillverkningsteknologi.

Studentinflytande och utvardering

Akademichefen och kursansvarig ldrare ansvarar gemensamt for att studenternas synpunkter pa kursen systematiskt och
regelbundet inhdmtas. Resultaten av utvéirderingarna bor aterforas till studenterna och ska vara radgivande infor kursens
framtida utformning.



Ovrigt
Rekommenderade forkunskaper

Mekanik samt grundldggande materialkunskap om metaller.
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