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Huvudomrade (successiv fordjupning):

Utbildningsomrade: Teknik

Amnesgrupp: Maskinteknik

Forkunskapskrav: Grundldggande behdrighet (eller motsvarande kunskaper). Uppfyller kraven for antagning till
hogskoleingenjor.

Betygsskala: U, 3, 4 eller 5

Innehall

Toleranser och passningar

Skdrande bearbetning

Klippande bearbetning

Plastisk bearbetning

Gjutning

Industriell matteknik

Automation

Inl&dmningsuppgift

Laborationer i CNC-teknik och Robotstyrning
e  Verkstadspraktik

Mmal
Efter momentet praktisk verkstadsteknik ska studenten kunna
e hantera och anvénda olika verkstadsmaskiner sdsom svarvar och frasar samt mitverktyg.

Efter momentet skédrande, plastisk och styckande bearbetning ska studenten kunna
e tolka och forstd skérdata
e  fOrstd anvindningsomradena for de vanligaste plastiska bearbetningsmetoderna, inklusive gjutning
e utfora berdkningar for god bearbetningsekonomi och konstruktionsteknisk specifikation
e  fOrstd grundldggande industriell métteknik
e rikna pa hur en process for klippande bearbetning &r kopplad till foretagets ekonomiska resultat
Efter momentet automation ska studenten

e  kunna anvédnda en numeriskt styrd maskin respektive en robot

Undervisningsformer

Examinationsformer

Kursen examineras genom foljande examinationsmoment:



Inldmningsuppgift

Léarandemal:

Hogskolepoiang: 1

Betygsskala: Underkénd eller Godkand

Tentamen

Larandemal:
Hogskolepoang: 5
Betygsskala: U, 3, 4 eller 5

Laborationer (inkl verkstadspraktik),
Larandemal:

Hogskolepoédng: 1,5

Betygsskala: Underkénd eller Godkénd

Studentens réttigheter och skyldigheter vid examination &r enligt riktlinjer och regelverk vid Hogskolan i Boras.

Kurslitteratur och 6vriga laromedel

Studentinflytande och utvardering

Prefekt och kursansvarig larare ansvarar for att studenternas synpunkter pa kursen systematiskt och regelbundet inhdmtas.
Resultaten av utvarderingarna aterfors till studenterna och ska ligga till grund for kursens framtida utformning.

Ovrigt
Kurslitteratur och 6vriga ldromedel:
e Hégeryd L., Bjorklund S., Lenner M. Modern Produktionsteknik del 1, (Liber)
e Gjutstencil
e Exempelsamling
e Laborationshandledningar.
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